
DAF XB Electric

A PACCAR COMPANY  DRIVEN BY QUALITY

Opciones

XB  
Electric

Capacidad energética (kWh) 
instalada | disponible

Day Cab
Extended 
Day Cab 

XB 12 t PACCAR EX-M1 (120 kW) 141 | 124 210 | 185 282 | 248

XB 16 t PACCAR EX-M2 (190 kW) 210 | 185 282 | 248

XB de 19 t PACCAR EX-M2 (190 kW) 210 | 185 282 | 248

	■ TDF electrónica de 25 kW (01809) o de 90 kW 

(04320)

	■ Distancia entre ejes de 3,80 a 570 cm

	■ Ventana de proximidad (07343)

	■ PACCAR Connect (07707)

141 kWh 210 kWh 282 kWh

Puntos a destacar
	■ Disponible en 12 t, 16 t y 19 t 4x2 rígido

	■ Baterías de 141, 210 y 282 kWh

	■ Carga con CA (22 kW) y carga rápida con CC (150 kW)

	■ Apariencia visual de la Nueva Generación DAF

	■ Accionamiento directo eficiente

	■ La mejor maniobrabilidad de su clase

	■ Actualizado con los requisitos de ADAS y de ciberseguridad

	■ La mayor garantía de batería del sector: 8 años, 4 MWh / kWh, estado de la 

batería del 70 %

Configuración y opciones

Configuraciones de batería



DAF XB FA Electric
El XB Electric 4x2 rígido (FA) ofrece la solución ideal para transportar diversas mercancías de 
forma sostenible en entornos urbanos. Gracias a su potente motor eléctrico, la posibilidad de 
utilizar métodos de carga de CA o CC, sus tiempos de carga cortos y una TDF electrónica 
de 25 / 90 kW, el XB Electric presenta un alto nivel de flexibilidad. Esta flexibilidad permite a 
los conductores utilizar el vehículo sin tener que preocuparse de cargarlo durante las horas 
de trabajo y les da la posibilidad de transportar una gran variedad de mercancías, con o sin 
control de temperatura.

APARIENCIA VISUAL DE LA NUEVA 
GENERACIÓN DAF
El XB Electric se ha remodelado por completo para 

adaptarse al resto de la gama. La parrilla delantera 

se ha rediseñado y la plataforma de arquitectura 

eléctrica es ahora exactamente la misma que 

en los modelos XD y XF Electric. Además, el XB 

Electric también presenta el mismo panel de 

instrumentos digital, conocido por la serie Nueva 

Generación DAF, y se ha modernizado con una 

nueva tapicería. El nuevo diseño de los retrovisores 

ofrece una visión directa e indirecta mejorada.

MOTOR ELÉCTRICO
El potente motor de imán permanente 
proporciona potencia motriz (120 o 190 kW) 
y también recupera energía eléctrica durante 
el frenado gracias al control electrónico 
de conducción. La eficiencia se maximiza 
gracias al diseño de accionamiento directo 
y, gracias a su construcción sin escobillas, el 
motor no precisa mantenimiento.

PLANIFICACIÓN Y CARGA
A través del menú específico de DAF 

Electric, puede planificar la carga 

cuando le convenga. De este modo, 

podrá aprovechar los cambios en el 

precio de la energía y la disponibilidad 

de cargadores a su favor. Además, 

puede indicar al camión en qué 

momento exacto desea salir, para 

asegurarse de que la cabina esté a su 

gusto a la hora prevista para iniciar el 

trayecto.

FACILIDAD PARA MECÁNICOS  
DE CARROCERÍAS.
Con las mismas características que el modelo en versión 
diésel, el XB ofrece un diseño que permite adaptar la 
carrocería. Presenta la posibilidad de mantener un lado libre 
de baterías para una mayor flexibilidad. De forma opcional, 
está disponible una TDF electrónica de 25 o 90 kW  para 
el XB Electric, idónea para suministrar alimentación a cajas 
refrigeradas. También hay varias carrocerías PACCAR 
disponibles para los modelos de chasis / carrocería 
eléctricos XB como soluciones de carrocería de fábrica.

ALMACENAMIENTO DE  
ENERGÍA DE LA BATERÍA
El XB Electric propone varias configuraciones 
de energía de la batería, que ofrecen 141, 
210, 282 kWh de energía instalada. Las 
baterías LFP ofrecen un 88 % de profundidad 
de descarga, la mayor en el sector de 
capacidad media. Así pues, la cantidad de 
energía disponible es de 124, 185 y 248 kWh, 
respectivamente.

SISTEMAS DE CARGA
El XB Electric ofrece opciones de carga tanto a través de 

corriente alterna (hasta 22 kW) como de corriente continua para 

una carga rápida de 150 kW. Por consiguiente, no siempre es 

necesario hacer una inversión directa en costosos equipos de 

carga (de CC) ni modificar la infraestructura eléctrica para poder 

cargar el XB Electric. La mayoría de las veces bastará con utilizar 

equipos de carga de CA económicos para las aplicaciones de 

distribución en ciudad.

LA MAYOR GARANTÍA DE BATERÍA DEL SECTOR
Nuestras baterías LFP, que aparecieron en el sector de la mano de DAF 

en su generación anterior de camiones eléctricos, ofrecen las mejores 

prestaciones en cuanto a vida útil, sostenibilidad y propiedades de 

seguridad. Por otra parte, DAF ofrece la mayor garantía de batería del 

sector, garantizando su estado al 70 % al cabo de 8 años o 4 MWh / kWh 

de consumo energético, equivalente a 4000 ciclos de carga.

EFICIENCIA Y AUTONOMÍA
Si se utiliza el control electrónico de 
conducción en la medida de lo posible, 
la autonomía puede aumentar, sobre 
todo en uso urbano. El XB Electric 
puede circular hasta 320 kilómetros, 
dependiendo de la disposición de la 
carga, la configuración, la ruta y el estilo 
de conducción.

CONTROL ELECTRÓNICO DE CONDUCCIÓN
Con el fin de maximizar la eficiencia, el control electrónico de conducción (E-Drive Control) de DAF se puede activar 
para utilizar el motor eléctrico para recuperar energía al frenar. Cuando el control electrónico de conducción se activa 
a través de la palanca derecha, el camión se puede controlar solo con el pedal del acelerador. El 65 % inferior del 
recorrido del pedal se utiliza para la aceleración. El 30 % superior se emplea para frenar (y recuperar energía para 
las baterías). El 5 % se puede utilizar para la circulación en rueda libre. La cantidad máxima de potencia de frenado 
disponible equivale a la potencia nominal del motor.
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65 %


